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Working area S-250 S-500
Working range, Ø max. mm 250 500
Machining Ø, max. mm 200 400
Clamping chuck, Ø max. mm 315 650
X-Axis - slide travel mm 1400 1700
Y-Axis - slide travel mm 250 250
Z-Axis - slide travel mm 500 500
B-Axis - tilt angle Degree +/-30° +/-45°

Work piece spindle
Driving power, 100% ED kW 35,1 64,4
Spindle head KK8 KK11
Work tool spindle 
Driving power, 100% ED kW 31,5 35,1
Spindle head HSK-100 HSK-100

Machine S-Type SCUDDING® 

S-250
S-500

Working area      S-250  S-500
Working range Ø, max.  mm    250    500
Machining Ø, max.   mm    250    400
Clamping chuck Ø, max.  mm    315    650
X-Axis – Slide travel   mm  1700  1700
Y-Axis – Slide travel    mm    250    250
Z-Axis – Slide travel    mm    500    500
B-Axis / tilt angle   Degree +/-45° +/-45°

Work piece spindle
Driving power 100% ED  kW   35,1   64,4
Spindle head    Size  KK11  KK15

Work tool spindle
Driving power 100% ED  kW    31,5    35,1
Spindle head    Size  HSK-100 HSK-160



Process Data:  

SCUDDING®   Ring gear with internal helical gear
Cutting strategy   Shift-SCUDDING®

Number of roughing cuts 16
Number of finishing cuts  2
Gear Quality    DIN 7
Tool SCUDDING®  Tool PM-HSS
Tool life / regrind   250 pcs.
Number of regrinds 30x
Cost per regrind 60 €
Total Tool life 7.500 pcs.
Tool cost 1500 €
Tool cost / part 0,44 €

Gear Data:

Module 3
Number of Teeth -82
Pressure Angle 24°
Helix Angle 12°30‘ left
Minor Diameter 247,1
Major Diameter 260,5
Face Width 60

Advantage SCUDDING®:

SCUDDING®  150 s
Gear Shaping  600 s

SCUDDING® ist die hochmoderne Neuentwicklung auf Basis des traditionellen Wälzschälens:  
Profilator hat mithilfe neuartiger Maschinen- und Antriebstechnik sowie modernster  
Werkzeugtechnologie das 100 Jahre alte Wälzschälen zum Hochleistungs-Verzahnverfahren  
SCUDDING® weiterentwickelt.

SCUDDING® ist ein kontinuierliches Verzahnverfahren, das sowohl die Fertigung von Außen- und 
Innenverzahnungen als auch von Gerad- und Schrägverzahnungen ermöglicht. 

Im Vergleich zum bekannten Verzahnverfahren Wälzstoßen ist SCUDDING® wesentlich 
schneller, leistungsfähiger und produktiver.

Während beim SCUDDING® mit einem Schälrad von 60 Zähnen und einer Drehzahl von 
2.000 U/min 120.000 Schneiden pro Minute das Material zerspanen, sind es beim Wälzstoßen und 
1.800 Doppelhüben gerade mal 3.600 Schnitte pro Minute.

Die hohe Anzahl von Schnitten pro Zeiteinheit führt nicht nur zu einer sehr kurzen Zerspanzeit. Sie 
wirkt sich außerdem sehr positiv auf die Verzahnung aus: hohe Verzahnungsqualität 
(DIN 5-7) und geringe Oberflächenrauheit (Rz 1-5).

SCUDDING® is a continual gear cutting process 
which makes both the production of
external and internal gears as well as spur 
and helical gearing possible. 

In contrast to the known gear cutting process 
Gear Shaping, SCUDDING® is much quicker, 
more efficient and productive.
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